Oklejarka HMR

1. Posiadane certyfikaty
Znak bezpieczenstwa CE na zgodnos$¢ z Dyrektywami 98/37/EC; 89/336/EEC; 73/23/EEC,;
73/23/EWG.

2. Ocena pod katem BHP
Maszyna spetnia wymogi bezpieczenstwa obowigzujace w Unii Europejskiej. Poswiadcza to znak CE.

3. Wptyw na srodowisko naturalne

Szerokos¢ wstegi klejowej jest dopasowywana do szerokosci sklejanych elementéw, dzieki czemu
nie powstaje odpad. Podczas oklejania, cato$¢ rozgrzanego kleju jest nanoszona na przyklejany
element. Zamkniety system nanoszenia kleju eliminuje ryzyko emisji szkodliwych substancji do
atmosfery. Ponadto stosowany typ kleju PUR (jednokomponentowy reaktywny poliuretan) nie zawiera
rozpuszczalnikow. Klej jest uplastyczniany przez podgrzanie.

W poréwnaniu ze starszym, ale wcigz popularnym systemem oklejania z zastosowaniem klejéw
rozpuszczalnikowych, unika sie emisji do srodowiska prawie 5,5 tony rozpuszczalnika rocznie przy
pracy na 1 zmiane lub 11 ton przy pracy na 2 zmiany (patrz kalkulacja). Rozpuszczalnikiem, ktérego
emisji sie unika, jest chlorek metylenu - substancja wyjatkowo szkodliwa dla zdrowia.

4. Wydajnosé¢, zuzycie .
Sysgem HMR pozwala na znacznie oszczednosci w zuzyciu kleju. Srednio nanoszona warstwa to 50
g/m .
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W systemie z klejem rozpuszczalnikowym zuzycie to wynosi 100 g/m, z czego na oklejanej
powierzchni pozostaje 40 g, a reszta odparowuje. Ta reszta to wtasnie rozpuszczalnik.
Zaktadajac, ze cena 1 kg kleju rozpuszczalnikowego jest okoto 20% nizsza niz kleju PUR, to po
uwzglednieniu wielkosci zuzycia, koszt zastosowania kleju rozpuszczalnikowego bedzie wyzszy
prawie o 70%.
Dzieki 1,5-krotnie wyzszej predkosci oklejania systemu HMR w poréwnaniu z systemami
dwukomponentowymi, znaczgco wzrosnie wydajnos¢, a koszty oklejania dodatkowo sie obniza.

5. Innowacyjnosé
System nanoszenia kleju HMR jest najnowoczesniejszym systemem, ktdry pojawit sie w Europie kilka
lat temu. Dzieki duzym oszczedno$ciom w zuzyciu kleju, zwiekszeniu wydajnosci produkc;ji i eliminacji
emisji do Srodowiska szkodliwych substancji staje sie on coraz bardziej popularny. Wyzsze naktady
zwigzane z inwestycjg (bardziej precyzyjny i bardziej skomplikowany system aplikacji kleju) moga
zwroci¢ sie juz po kilku miesigcach uzytkowania.

6. Konkurencyjnos¢

Sa to jedyne tego typu urzadzenia wykonane w Polsce i catej Europie srodkowej oraz Wschodniej. W
ich sktad wchodza zespoty przygotowania i nanoszenia kleju produkcji firmy Nordson. Firmy ktéra
specjalizuje sie w systemach klejowych i jest Swiatowym liderem w tej dziedzinie. Pod wzgledem
jakosci jej systemy klejowe zaliczane sg do najlepszych na swiecie. Wykonywanie pozostatych
podzespotéw we wlasnym zakresie i u krajowych poddostawcéw oraz niewielkie koszty montazu
pozwalajg na utrzymanie ceny catego urzadzenia na konkurencyjnym poziomie, mimo zachowania
najwyzszej jakosci. Ponadto brak potrzeby zastosowania odciggdw do rozpuszczalnikow
(koniecznych w systemach klejenia ,na zimno”) pozwolit dodatkowo obnizy¢ koszt instalaciji.
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Kalkulacja zuzycia kleju i emisji rozpuszczalnika

jednokomponentowy dwukomponentowy klej
reaktywny klej PUR rozpuszczalnikowy
kalkulacja zuzycia kleju w ciggu roku
2
zuzycie kleju kg/m 0,05 0,1
srednia predkos¢ nanoszenia kleju 6
m/min *
srednia szerokos¢ nanoszenia kleju 0,15
W m *%
srednie zuzycie kleju w kg/min 0,045 0,09
czas pracy maszyny godz./jedng 6,5
zmiane
dzienne zuzycie kleju kg (jedna 17,6 35,1
zmiana)
dzienne zuzycie kleju kg (dwie 35,1 70,2
zmiany)
liczba dni roboczych w roku 260
roczne zuzycie kleju kg (jedna 4 563 9126
zmiana)
roczne zuzycie kleju kg (dwie 9126 18 252
zmiany)
cena w zt/kg 44 37
koszt kleju zt/rok (jedna zmiana) 200 772 337 662
koszt kleju zt/rok (dwie zmiany) 401 544 675 324
kalkulacja emisji rozpuszczalnika zawartego w kleju w ciagu roku
ilos¢ rozpuszczalnika w 100 g kleju 0 60
w %
roczna emisja rozpuszczalnika 0 5476
(jedna zmiana) w kg
roczna emisja rozpuszczalnika 0 10 951
(dwie zmiany) w kg

* dla poréwnania zastosowano jednakowg predkos$c oklejania
** Srednia przy oklejaniu profili okiennych i parapetow
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